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TI - Elongate fire-proof material 

AB - The fire protection 



material consists of hydrated sodium silicate, 
i.e. water glass. During manufacture a water 
glass jelly is made by mixing a standard water- 
glass solution with 65% by weight of water 
with a commonly available water glass powder 
containing 18% by weight of water. 
The water content of the resultant jelly is 
especially between 40 and 50% by weight of 
water. Jellification may take place in between 
30 minutes and 5 hours. The jelly may be 
mixed with glass fibres forming 2 to 20% by 
weight of the final mixture. The mixture may 
be poured into an elongated plastics profile 
while still fluid. The plastics walls may be 
made of polyvinyl chloride, polyethylene or 
polyester. A metal, e.g. aluminium foil, may be 
used. The walls of the plastics profile may be 
thick enough to make the resultant fire 
retardant strips stiff but allow the strips to 
burst with escape of steam when heated. The 
strips may be 100 mm long, 20 to 50 mm 
broad and especially 2 to 5 mm thick. 
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TI - Small strips of fire -retardant 

material - consist of sleeves of e.g. polyvinyl 
chloride filled with mixture of sodium silicate 
and water forming thick jelly 
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IN - MAIER H 

AB - DE19713156 The fire 

protection material consists of hydrated 
sodium silicate, i.e. water glass. During 
manufacture a water glass jelly is made by 
mixing a standard water-glass solution with 
65% by weight of water with a commonly 
available water glass powder containing 18% 
by weight of water. 

The water content of the resultant 
jelly is especially between 40 and 50% by 
weight of water. Jellification may take place in 
between 30 minutes and 5 hours. The jelly 
may be mixed with glass fibres forming 2 to 
20% by weight of the final mixture. The 
mixture may be poured into an elongated 
plastics profile while still fluid. The plastics 
walls may be made of polyvinyl chloride, 
polyethylene or polyester. A metal, e.g. 
aluminium foil, may be used. The walls of the 
plastics profile may be thick enough to make 
the resultant fire retardant strips stiff but allow 
the strips to burst with escape of steam when 
heated. The strips may be 1 00 mm long, 20 to 
50 mm broad and especially 2 to 5 mm thick. 

USE - Strips of fire retardant material 
for incorporation in door etc. 

ADVANTAGE - Fire retardant 
material is easy to install. (Dwg. 0/0) 
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(54) Langliches BrandschutzmateriaS 

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel- 
lung eines langlichen Brandschutzmaterials, beispiels- 
weise eines Brandschutzstreifens, welches von einer 
Schutzschicht umhullt isi Dabei wird eine flussige 
Mischung aus Wasserglaslosung, Wasserglaspulver 
und gegebenenfalls Glasfasern in ein langliches Profil 
mit steifen Wanden eingefullt und geliert. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrrfft ein BrandschutzmateriaJ auf 
Basis von wasserhaltigem Natriumsilikat, welches mit 
einer Schutzschicht versehen ist, sowie ein Verfahren 5 
zu seiner Herstellung. 

Brandschutzmateriaiien aus wasserhaltigen Alkali- 
metallsilikaten sind sell langem bekannt und werden 
bereits vielfahttg fur den vorbeugenden Brandschutz ein- 
gesetzt Sie bewirken bei hohen Temperaturen, wie sie 10 
z.B. im Brandfall auftreten, durch Schaumbildung, Volu- 
menvergroBerung und Ausbildung eines Blahdrucks 
eine hervorragende lsolierung gegen Feuer und Rauch, 
und fuhren so eine Abdichtung von Offnungen und 
Durchgangen in Baukorpern herbei. Derartige Materia- is 
lien sowie Verfahren zu ihrer Herstellung sind z.B. in 
den DE-B 1 1 69 832 und 1 1 76 546 beschrieben. In der 
genannten Druckschrift wind empfohlen, die Brand- 
schutzplatten gegen das Verdunsten des Wassers 
durch Kunststoff- Folien, z.B. Polyethylenuberzuge zu 20 
schutzen. Diese sind jedoch meist fur Kohlendioxid 
durchlassig, welches durch chemische Reaktion die 
Wirksamkeit des wasserhaltigen Natriumsilikats min- 
der! Nach DE-A 16 21 799 sollen deshalb festhaftende 
Uberzuge aus Epoxidharz/Harter-Gemischen auf die 25 

O — — » «4 *l— I ****** mm, «*• 4mAkf«s^M f r*,rri r*r* Cr>r»v!rJhpr-»Q 
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sind jedoch teuer und bei der Applikation mussen auf- 
wendige Sicherheitsvorkehrungen getroffen werden. 

Handelsubliche Brandschutzmateriaiien, z.B. 
PALUSOL® der BASF, werden in Form von groBfl§chi- 
gen Piatten hergestellt. die getrocknet und mit einer 
Epoxidharz-Schutzschicht versehen werden. Sie wer- 
den vom Verarbeiter in Streifen geschnitten, die dann 
noch mit einer Umhullung, z.B. aus einer Aluminium-, 
PVC- Oder PET-Folie versehen werden. Dies ist alles 
recht aufwendig. 

In der DE-A 27 03 022 ist ein Verfahren zur direkten 
Herstellung von Brandschutzstreifen beschrieben, bei 
dem man Papierstreifen mit einer Wassergiassuspen- 
sion beschichtet das Wasserglas durch Warmebe- 
handlung geliert. mehrere Lagen des beschichteten 
Materials zusammenfuhrt und miteinander verpreBt und 
den Schichtstoff schlieBlich mit Lackuberzugen versieht 
Oder mit Folien umhullt. Auch dieses Verfahren ist noch 
recht kompliziert und hat sich deshalb nicht durchge- 
setzt 

In DE-GM 93 10 267 ist ein aufschaumbares 
Brandschutziaminat beschrieben, welches eine auf- 
wendige beidseitige Beschichtung aufweist. die aus 
mehreren Schichten Papier, Kunststoff und Aluminium 
besteht. 

Der Erfindung lag nun die Aufgabe zugrunde, ein 
einfaches Verfahren zum Umhullen von Brandschutz- 
materiaiien mit einer Schutzschicht zu. entwickeln, die 
einen ausreichenden Schutz gegen mechanische 
Beschadigung, gegen die Einwirkung von Kohlendioxid 
sowie gegen das Verdunsten von Wasser darstellt. 

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur 
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Herstellung eines langlichen Brandschutzmaterials auf 
Basis von wasserhaltigem Natriumsilikat, welches von 
einer Schutzschicht umhullt ist. Dabei mischt man eine 
Wasserglaslosung mit Wasserglaspulver und gegebe- 
nenfails Glasfasern, fullt die flussige Mischung in ein 
l&ngliches Profil mit steifen Wanden, verschlieBt das 
Profil dicht und ISBt die Mischung gelieren. 

Man geht aus von handelsublicher Wasserglaslo- 
sung mit einem Wassergehaft von etwa 65 Gew.-% und 
vermischt diese mrt handelsublichem Wasserglaspulver 
mit einem Wassergehaft von etwa 18 Gew.-%. Das 
Mischungsverh§ltnis richtet sich nach der angestrebten 
Gelierzeit: Je h6her die zugesetzte Menge an Puiver ist, 
desto schneller geliert die Mischung. Der Wassergehalt 
der Mischung kann dabei zwischen 20 und 60 Gew.-% 
schwanken, bevorzugt ist ein Wassergehalt zwischen 
40 und 50 Gew.-%. Durch diese Variation lassen sich 
Gelierzeiten zwischen 0,5 und 5 Stunden gezielt ein- 
stelien. In manchen Fallen kann es zweckmaBig sein, 
die Brandschutzmateriaiien durch Zumischen von Glas- 
fasern in Mengen von 2 bis 20 Gew.-%. bezogen auf die 
Mischung, zu verstarken. 

Die flussige Mischung wird erfindungsgemaB in ein 
langliches Profil mit steifen Wanden eingef Gilt. Dabei ist 
ein Rechteckprof il bevorzugt, es sind aber auch runde 

r^riar o\falo Prrvfilo HonUf^ar <^5n inHca+^lioh kann man Hio 

flussige Mischung auch in vorgeferiigte Hohlmume der 
zu schutzenden BaukOrper, z.B. am Rand von Turbiat- 
tern oder Zargen einfullen. Man kann die flussige 
30 Mischung vorsichtig in das Hohlprofil einlaufen lassen, 
bevorzugt wird es aber durch Lanzen, die man von 
unten nach oben langsam zuruckzieht, eingefuhrt 

Bevorzugte Wandmaterialien sind Kunststoff, wie 
z.B. Poiyvinylchlorid, Poiyethylen oder Polyester. Aber 
35 auch Metalle, wie Aluminiumblech sind geeignet. Die 
Wande der Profile sollen so dick sein, daB das Brand- 
schutzmaterial steif ist, aber im Brandfall durch den 
Blahdruck des sich bildenden Wasserdampfes die Hulle 
sprengen kann. Gegebenenfalls konnen die Wande 
40 auch mit Sollbruchstellen versehen sein. Die Wand- 
dicke kann in weiten Grenzen zwischen 0,05 und 2 mm 
schwanken. Im Fall von Kunststoffhullen betragt die 
bevorzugte Wanddicke 0,3 bis 1 ,0 mm. 

Das Gelieren der flussigen Mischung in dem Hohl- 
45 profil geht bei Raumtemperatur vor sich. Es kann durch 
leichtes Erwarmen auf Temperaturen bis zu 80°C 
beschleunigt werden. 

Das erfindungsgem&Be Brandschutzmaterial liegt 
bevorzugt in Form von Streifen vor, die - inclusive Hulle 
so - 5 bis 100 mm, insbesondere 20 bis 50 mm breit und 1 
bis 20 mm, insbesondere 2 bis 5 mm dick sind. 

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist ein 
Brandschutzstreifen auf Basis von wasserhaltigem 
Natriumsilikat, der ausschlieBlich von einem Rechteck- 
55 profil mit steifen Wanden aus Kunststoff oder Metall all- 
seitig umhullt ist. In diesem Zusammenhang bedeutet 
"ausschlieBlich", daB das Brandschutzmaterial keine 
Beschichtung aus Epoxidharzen oder anderen Schutz- 
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lacken aufweist und keine flexiblen Hullen aus Papier, . 
Kunststoff -Foli en Oder Aiuminiurrrfolien enthait. 

Patentanspruche 



« * 



Verfahren zur Hersteiiung eines l&ngiichen Brand- 
schutzmaterials auf Basis von wasserhaitigem 
Natriurnsilikat, welches von einer Schutzschicht 
umhullt ist. dadurch gekennzeichnet, daB man eine 
Wasserglaslosung mit Wasserglaspulver und gege- w 
benenfalls Glasfasern mischt, die flussige 
Mischung in ein langliches Profil mit steifen W§n- 
den einfullt, das Profil dicht verschlieBt und die 
Mischung gelieren laBt. 



2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die flussige Mischung zunachst eine 
Viskositat von 0,1 bis 100 [Pa • s] aufweist und nach 
0,5 bis 5 Stunden geliert ist 
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3. Verfahren zur Herstellung eines strerfenformigen 
Brandschutzmateriats nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet. daB man die flussige Mischung in 
ein Rechteckprofil, das 5 bis 100 mm breit und 1 bis 

10 mm dick ist, einfullt. 25 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Wande des Rechteckprofils aus 
Kunststoff oder einem Metall bestehen. 

30 

5. Brandschutzstreifen auf Basis von wasserhaitigem 
Natriurnsilikat, dadurch gekennzeichnet, daB er 
ausschlieBlich von einem Rechteckprofil mit steifen 
Wanden aus Kunststoff oder Metall allseitig umhullt 

ist. 35 
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